附件2
安徽省中等职业学校优秀论文、优秀教学软件和优质课

评选推荐表

	标    题
	车600外圆锥

	作者姓名
	张莹莹
	联系电话
	15055212622

	单    位
	安徽金寨职业学校

	内容介绍


	某企业委托我校加工一批莫氏3#固定顶尖，该顶尖主要起支撑和定位作用。需加工数量为50件，图样已交予我车间，工期为2天，来料加工，零件尺寸见图样。现安排普车车间加工完成此任务。

本节课我们的学习任务是：转动小滑板车600外圆锥 。



	市专家评选组意见
	专家组组长签名                                                   

                                            年    月    日

	市教育局职教研究室推荐意见
	市教育局职教研究室 

                                  年    月   日


学习任务描述和教学安排
	学习任务情境描述
	某企业委托我校加工一批莫氏3#固定顶尖，该顶尖主要起支撑和定位作用。量为50件，图样已交予我车间，工期为2天，来料加工，零件尺寸见图样。现安排普车车间加工完成此任务。

	学习任务教学目标
	1. 能正确表达顶尖的种类与功用并绘制顶尖零件图。
2. 能读懂顶尖图样上的技术要求并能制定简单的加工步骤。   
3. 能合理选择相关工、量 、夹、刃具及切削用量并正确装夹工件。
4. 掌握转动小滑板车削MorseNo3外圆锥的方法。
5. 掌握用圆锥套规检测圆锥的方法。
6. 总结加工过程，找出不合格的原因及解决措施。
7.能按要求正确规范的完成学习活动工作页的填写。

	学生基础分    析
	学生通过车床的基本操作与传动轴、轴套的加工练习，已基本掌握了车削端面、外圆、沟槽、钻孔、扩孔、铰孔、车孔的方法。

	学生学习成    果
	1、 每人加工一件合格的顶尖。2、完成顶尖实训报告。

	项目教学安    排
	序号
	教学活动名称
	课时

	
	1. 
	工作任务及顶尖工艺分析
	2

	
	2. 
	顶尖零件的加工
	6x2

	
	3. 
	顶尖零件的检测与质量分析
	2

	
	4. 
	工作总结与评价
	1

	
	5. 
	拓展—车削酒杯
	10

	课    程
负 责 人
审批意见
	签名:
年    月    日


附件一：教学组织流程：



























教学活动方案
	学习任务
	车削顶尖
	教学活动
	车600外圆锥 
	课程类型
	一体化教学

	学习成果
	顶尖600外圆锥

	授课日期
	授课班级
	预计学时
	任课教师
	授课地点

	2019-5
	1795数控
	6
	张莹莹
	阳光实训A座普车车间

	基  本  信  息

	教学目标
	知识目标
	1. 掌握转动小滑板车削车600外圆锥的方法。

2. 掌握万能角度尺的使用方法。

	
	技能目标
	1.能按顶尖图样合理选择和安装车刀。

2.会正确调整小滑板的角度。

3.会使用万能角度尺。
3.能按要求正确规范的完成本次学习活动实训报告的填写。

	
	德育目标
	1.培养学生的合作与交流能力。

2.遵守操作规程，养成文明生产，安全生产的良好习惯。

3.培养勤学苦练的精神，养成遵纪守规、谨记安全行为规范

	重点难点
分    析
	重点：掌握转动小滑板法车削圆锥的方法。
难点：匀速转动小滑板。 

	教学方法
	讲授法、小组讨论法、练习法、分层次教学（教学小助手协助考核督促学生学习）

	教学准备
	CA6140或CA6136 ，圆塑料棒，卡尺，900车刀，实训报告

	教学活动内容及教学组织形式
	学时分配


	车削顶尖（第三节课）

1、 回顾上节课内容

  顶尖的加工工艺
二、引入本次学习任务

1、明确仼务：转动小滑板车600外圆锥 

三、教学实施

1、回忆转动小滑板车圆锥的步骤。
1) 转动小滑板角度的计算，
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2) 小滑板镶条的调整。（小滑板不宜过紧，或过松）。

3）调整车刀的角度。
4）双手均匀摇动小滑板粗 、精车外圆锥。

检查和点评学生学习掌握情况并记入平时成绩。
四、观看加工视频

发放任务卡，观看完后回答问题。
五、加工600外圆锥

1、分配任务：
1）教师组织学生以小组3人为单位，有组长先加工，其他组员观摩并做好记录。

2）每人均要独立完成加工任务。（每人平均用时20min，到时要轮换下一位同学。以此培养学生的时间观念。）

3） 组员加工完后交予组长；老师与组长一起按评分表评分后计入平时成绩。

4）加工完成的同学，按要求规范的填写实训报告完，辅助教师维持。
提示同学：如有不熟练的组员，可叫老师演示加工过程。

2、安全提示：
1）衣扣扣齐；袖口扎紧；戴好眼镜。
2）夹紧工件；取下扳手。

3)一人独立操作 

4) 小滑板要复位
以上内容需每次操作前；由老师或学生以提问的形式；带领大家大声朗读安全提示。目的是让同学头脑中建立起牢固的安全意识。
3、操作提示：

1)转动小拖板前，应先移动大拖板，使刀架离开工件一定距离（安全距离），以防止刀具碰工件或毛坯伤手。

2)加工锥度前，先调好小拖板的位置，以防工件加工长度过长，小拖板脱落。

3）车刀必须对准工件旋转中心，避免产生双曲线误差。
4)加工时必须双手转动小托板，以保证匀速进给。

5)加工完成后，小滑板和机床复位。

60度外圆锥评分标准
项目

考核要点

配分

评分标准

得分

1.车削外圆及端面
Φ22
3
每超差0.02mm扣0.5分
35±0.1
1
超差不得分
2.车削60度外圆锥
60°
4
每超差1′扣1分
22
23
超差不得分
六、巡视指导

教师进行巡视指导，发现问题解决问题，纠正误操作，并做好记录。

如有安全事故发生；要全体停止操作，现场分析原因并讲解预防措施。达到教育其他同学的目的。

七、点评

1、组织学生展示学习结果，评出技术能手，发放奖品。以此鼓励学生积极学习的态度，并营造出正当技术能手的良好学习氛围。                                                      

2、根据自己加工完成的情况；回想学习过程；总结自己学到了哪些知识；自身还存在哪些不足；应如何改善。

3、老师点评

八、总结

根据巡视中发现的学生对知识点、技能点的掌握情况，以及学生测平反馈的问题进行总结。

九、还原机床
1、以小组为单位；按5s标准各负其责整理环境！具体内容如下：

清理铁屑;擦拭机床;清扫地面;机床归位;工、量、刃具摆放整齐。

2、组织两名卫生员检查各机床清扫情况。对不合格组令其整改！
再次感受安全文明生产，7S管理
	2min
5min
8min
25min
3min
2min


	板  书  设  计

	转动小滑车圆锥的步骤

1、转动小滑板角度的计算

2、小滑板镶条的调整。

3、调整车刀的角度。

4、双手均匀摇动小滑板，粗 、精车外圆锥。
	安全要点

1）衣扣扣齐；袖口扎紧；戴好眼镜。
2）夹紧工件；取下扳手。

3)一人独立操作 

4) 小滑板要复位

	教  学  后  记




开始





学生分组讨论，回答





复习：锥度的相关知识





引入新课：


顶尖加工（包括实物）





1、标题栏


2、尺寸


3、技术要求





任务1：


识读图样





学生根据实物理解图样





老师展示 讲解 引导





1、制定加工步骤


2、切削用量的选择


3、刀具的选择与装夹


4、学生把加工工艺总结填写在实训报告上








学生作品的展示、互评


教师点评、小结（统一工艺）





任务2：


制定加工工艺





老师引导总结





图示装夹方法、加工步骤





播放加工视频


并讲解注意事项





分组练习，每组一人加工，其他人观摩、学习，并做好记录





1、装夹：工件、刀具


2、调整机床转速、进给量


3、加工、测量





作业：


绘制顶尖加工图样


思考转动小滑板方法车圆锥的优缺点





本课总结和布置作业





老师巡回指导并做记录





7S管理





结束
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